CNC MASINJUHTIMISTARKVARA NCCADY7
JUHENDMATERJAL

Nccad7 juhendmaterjal koosneb 4 osast:

1) CNC masinjuhtimistarkvara Nccad?7 tutvustus;
2) teksti graveerimine;
3) pildi jargi joonestamine;

4) positiivse reljeefi joonestamine;

CNC masinjuhtimistarkvara Nccad7 tutvustus

CNC masinjuhtimistarkvara Nccad7 on moeldud CNC-t66pinkide juhtimiseks ja

lihtsamate jooniste valmistamiseks.

Nccad7 koosneb kahest peamisest osast: joonestamisosa ja CNC-pingi juhtimisosa.

Tarkvara joonestamisprogramm koosneb erinevatest joonestusvahenditest ja joonise

redigeerimise tooriistadest.

CAM — freesimistehnoloogia seadistamise tooriistade meniiil
Settings — todlaua ja tdoriistade parameetrite muutmine

View — joonise vaadete suuruse muutmine

Edit — joonise redigeerimine: liigutamine, kopeerimine, kustutamine
Convert — joonte muutmine: liihendamine, pikendamine, {ihendamine
CAD standard — peamised joonestusvahendid: joon, kaar, ristkiilik,
teksti lisamine

CAD special — vihekasutatavad joonestusvahendid: hammasrattad,
kurvid, kaared

CAD 3D — kolmemddtmelise joonise joonestusvahendid

Symbols — valmis joonestatud detailid ja nende redigeerimisvahendid
Documentation — modtmete ja kirjanurga lisamise vahendid

Information — informatsiooni joonise mdotude ja koordinaatide kohta
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CNC-pingi juhtimisel lisatakse joonisele

tehnoloogia ja seadistatakse to0pink.

Pérast joonise valmimist lisatakse tehnoloogia.

Safety distance — ohutu ala, kus voib frees
vabalt liikuda

Feed — freesi ettenihke kiirus

Tool diameter — freesi 15iketera 14bimodt
Entire depth — to6tlemise kogu stigavus

Depth per step — {ihe astme sligavus
Koiki neid parameetreid peab programmi
kasutaja teadma ja mdistma, et pink tootaks

korrektselt.

To6pingi seadistamine:

o frees liigutatakse algasendisse, liihikésklus

klahviga home;

o freesi l0iketera pikkuse modtja seadistamine,
frees liigutatakse pikkusemodtja kohale 20 mm
korgusele, salvestatakse asukoht Ctrl+F12;

e mdddetakse freesi 10iketera pikkus, lithikdsklus

F12;

e médratakse to6laua nullpunkti, frees liigutatakse

Technology Standard [

Machining lDivein | Control I Srmall quantity dispensingl Point/Path dispensingl

Technology Number

(Numbet 3 | 1 Layer: |_1 Piece to mill : 1

i~ Machining data
Machining : I Single piece :]
Contour correction : | None :_I

Relay before :
Relay afterwards :
Safety distance :

o om: m: om om s m
[ GO (2R (ST AR ISR G (7
[ 5.00 [mm]

[ Depth controling

Shift Z-zeropoint :

Working - database I Edit private data
Feed(F): 100.00 [0.1 mmds]
Tool diameter : l 0.80 [mm]
Entire depth : 3.00 [mm]
Depth per step: [ 1.00 [mm]

0.00 [mm]

Wl-data : [
Material

1

Wl-Type Turning step

Remark : [

OK

| Cancel I
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Reference
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| Absolute  Tool number : l

—Calti
aettings
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Feed 1~ Execution time:
s[5 HV| 0 mm/s”] TO000 ‘

soovitud nullpunkti, kirjutatakse késklus G54,

lisatakse telg koos koordinaatidega.

Relay
(H‘ 27 3 47 57 MUl UE usT [ 08 ’

Directly
ﬁ J oK | Delete

| Manual operation STOP I




Teksti graveerimine

Ava Nccad7 I NoName - nccad7 CAD/CAM soft
Ava uus joonis File => CAD/CAM Milling — new e
drawing | File Machine Simulation Yiew Paramet
%!

[ con mentd
Pane paika to6laua nullpunkt | = me
Vali tooriist CAM meniit WORKPIECE ZEROPOINT ¢ e

o Bl Zze @ LL

(&) [ WORKPIECE ZEROPOINT (WzP) |

Tee hiirega klikk toolaua vasakus alumises nurgas, jittes
nurgast kummaltki poolt 10 mm.

4
Ca:| 23000, 310.00

Kirjuta tekst graveerimiseks.
Vali CAD standard meniitist ENGRAVINGTEXT max/sl.

CAD standard ||

A4 e im

e O U U-|u=

TRUE TEHT | TEAT

=
_ CAD SPE ENGRAVINGTEXT max/sl |

Tee hiirega klikk nullpunktist 20 mm
kaugusele.

(A

o

Avaneb tekstiredaktor.

Kirjuta soovitud teksti Batman, valite irja stiili nt. e MEARNEEE

KOSY ja kirja suuruse Point 24. - Settings
Lopuks vajutate OK. To6lauale tekib vasakusse KOsy ~| | 24 .l Point
nurka Kiri. o

Test sloping (-45-45): [ 0.00 []

Range (1 - 63): |_2EI

Batman

Vali tooriist CAM mentiist conmes j‘ i
TECHNOLOGY. -
CAM «D Cancel |

Tee hiirega Klikk kirja juures o |00 % fa &4
oleval mustal punktil. Pérast € TECHNOLOGY seda,
kui kiri on muutunud ICELIEEE
tumepunaseks punkt 1, lilgu eemale ja tee klikk punkt 2
juures.

Freesimistehnoloogia seadistamine

Batman




Avaneb tehnoloogialeht.

Téida jargnevad lahtrid:

Feed(F): 100.00 (*0,1 mm/s)
Tool diameter 1.00 (mm)
Entire depth 1.00 (mm)
Depth per step 1.00 (mm)

Kui mérgitud, vajuta OK.

Freesimise simuleerimine
Ava Simulation => ZOOM automatic.

[§_imulal:ion View Parametel

automatic

Avaneb aken, kus kiisitakse, kas
simuleerida koos Z-teljega, vajuta Yes.

Running program i

With Z-axis ?

Mo | Cancel |

X

Jargnevalt tuleb tehtud t66 salvestada,
selleks vali File => Save as. llmub uus
aken, kuhu tuleb kirjutada t66 autori nimi,
ja seejarel vajuta OK.

— Created

Technology Standard i

Machining | Dive in I Control ] Small quantity dispensingl Point/Path dispensing]

— Technology Number

Mumber : | 0 Layer : |_1' Piece to mill: 1
—Machining data
Machining : lSingIe piece/ contour ;I
Contour correction : lNone :J
Relay before : | o mE mE om: mE ogE mE
Relay afterwards : S e
Safety distance : I 5.00 [mm]
[ STOP for manual operation
Working - database Edit private data

Feed (F): [ 100.00 (0.1 mm/s]
Tool diameter : | 1.00 [mm]
Entire depth : | 1.00 [mm]
Depth per step: |1 .00 [ram]
Shift Z-zeropoint ; [ 0.00 [(mm]
WU-data : [ [

Material Wl-Type Turning step
Remark : [

oK |

Cancel I

7]

Kui simulatsioon on 16ppenud, ilmub kiri, kus
kiisitakse, kas protsessi on vaja korrata, kliki No.

[~ Machine

i~ Control unil
i~ Report
1 Repeat program ?
Batman | |
\ L
Fl 100 _Exel:utiun IUU:UU:UD usT| 00
ey Fostion
Crore || S e | |
————g i [ e 5 Command
3 wol/|Part N° 0 Taver 1

By:
Date :

|&ron Lips
I

[16.03.2009

— Last change

Cancel

Avaneb uus aken, kus tuleb anda toole
nimi ja salvestada soovitud kausta,
16puks vajutada OK. T66 on salvestatud,
niiiid jaab ainult freesida.




Too freesimine
To66 freesimiseks vajuta Machine => CNC-Milling

machine ja avaneb uus aken, kus tuleb alustada pingi
seadistamisega.

Vajuta klaviatuuril klahvi home - frees

algasendisse.

Vajuta klaviatuuril klahvi
F12 — moddab freesitera
pikkuse.

Liiguta freesitera to6laua
vasakusse esimesse nurka,
nii et see saavutab kontakti
freesitava toorikuga.

Kirjuta akna all olevale reale
punkt 3. => G54 X13.83.
Number votta punkt 4.
juures olevalt véljalt. Vajuta
klahvi enter ja punkt 4.
juures olevad X-
koordinaadid muutuvad 0.00.
Sama korrata ka Y- ja Z-telje
juures. Rohelistel viljadel
peavad koik koordinaadid
muutuma 0.00. Nullpunkt
on seadistatud.

Nihuta freesitera nullpunktist
eemale suvalise koha peale
ja vajuta klaviatuuril klahvi
end ja freesitera liigub uuesti
nullpunkti. Sellega
kontrollitakse, kas nullpunkt
on Jigesti seadistatud.

L'l C:"Documents and Settings' kasutd
File | Machine Simulation Yiew Parame

BB Cruc-piling machine

B3 G -Lathe
e & CNC Driling machine
@ |
Manual operation )
— Manual operation — Automation

+Z I—/;r
o £
Ly, ©

&,

WZP:  [Notinuse

Manual operation STOP

Reference | Absolute Tool humber : |
— Settings Feed—— [~ Ezecution time
EASSEI 5o sk L 0 mm/s h 0L00.00
—Relay

g 1 (] R G50 RS | UE ust[ 06
Directly

|[cs54 x13. 83 | ok | Delete |

Freesimiseks vajuta klahvi run punkt 5., avaneb uus aken, kus kontrolli jargnevat:

1)
2)
3)
4)
5)

freesitera kinnitatud,;
toorik Kinnitatud;

frees sisse liilitatud;
freesi poorded on diged;
nullpunkt on seadistatud.

Freesimise alustamiseks vajuta Yes.

Running program 1

AN

C= )

Starting control ...

Tool fixed ?

Workpiece fixed ?

Spindle turned on ?

Spindle rpm correct ?

Workpiece zeropoint already set ?

With Z-axis ?

Mo Cancel




Pildi jargi joonestamine
Leida kahevérviline pilt, mida joonestada.

Ava File => CAD/CAM Milling — new drawing -
avaneb uus tooleht.

File Machine Simulation View Parameters Help

14 CADJCAM Milling - new drawing
P8l CADICEM Turring - New drawing, ..
CAD/CAM - new special drawing >

&3 cap/CaM - open drawing...

[ﬂ. CNC - new program
@ CNC - open program...
_Vil Import file 4 7 DxF-file...
Last file{s) » 7 HPGL-file...
u Save . surface-file...

B save as... W SILAfile...
& Export file

Aseta pilt vasakusse
alumisse nurka.

Picture-file. ..

Load Picture-file E

Pl nccad? CAD/CAM software with dire

Simulation view  Paramet

File Machine

P8l CADICAM Turning - New drawing, .

Pildi importimine
Vali File => Import file => Picture-
file.

Avanenud aknast tuleb valida sobilik
pilt. Vajuta Open. Avada saab bmp,
gif, jpg pildi formaate.

Seejarel kaob aken ja tekib siniste

joontega kast, mis tihistab pildi
suurust.

21

Look in: I | pildiga joonestamine

~ e & ek E-

Liigu hiirega vasakusse |S Zji [FESE
alumisse nurka punkt My Recent ISR
. .. . Documents
1.ja tee hiirega Klikk, €
seejdrel liigu hiirega
. . Desktop
eemale punktl 2. Ja tee
teine klikk, pilt tuleb %
nahtavale. My Documents
My Co‘mpuler
CIETEIAN  File name: {batman. gi ~| ‘@
Pl
i Files of type: @ture-Files (*.bmp;*.qif:* ipa) Ll Cancel /l
Z
::A:i 1000, 1000 CR:| 1000, 1000  PA:[ 4500, 1414 PR:| 4500, 1414  La :3‘\1‘ 1000, 1000 CR:[ 1000, 1000  PA:[ 4500, 1414 PR:[ 4500, 1414 4




File Machine Simul:Pildi vihendamiseks liigu

7 C:\Documents a

Icon men hiirega Edit mentiiisse ja vali
CaM !téériista SCALE.
Settings i
Yiow ,’J argnevalt margi pilt dra: kliki
| Ecit

<) & & Bg =0 korval punkt 3., liigu hiirega iile
2 % BB A

TARAE S

.....

| SCALE [onvert

CAD standard

vasakul alumises nurgas kujutise

pildi paremasse lilemisse nurka ja [
kliki punkt 4.. Joonis muutub

Kliki uuesti joonise korval punkt

13., liigu hiirega eemale, nii et
tekib rohelistest joontest kast.
Kasti soovitav suurus on umbes

[ca: T i7000. 1000 cR:[" 000, 000 Pa:| 3281, 20248 PR:[ 000, 000 Layer 1

60*40 mm. Tee teine klikk. Pilt muutub uuesti

positiivseks.

Kasti suurust on hea vaadata to6laual olevate p

véikeste punktikeste jérgi, mille vahe on 10

%1 NoName - nccad? CAD/CAM soft

File Machine Simulation View Parar

mm. CA:| 6000, 4000 CR:| 0000

| i Edasi panna paika to6laua nullpunkt. Vali CAM meniiiist
Bl WORKPIECE ZEROPOINT (WZP). Liigu toolaua
o ='= e [6 Lt vasakusse alumisse nurka ja jita horisontaalse ja

(3] [8 woRKPIECE ZEROPOINT (WzP)

|Vertikaalse toolaua serva vahele 10 mm ruumi, et ndha
nullpunkti asukohta, kliki. Niitid tekib horisontaalses ja

s ek ~ vertikaalses suunas valge joon ja nende ristumiskohas
b : . valge ringjoon - tédlaua nullpunkt punkt 5..

Y C:\Documents a

Nihuta tekkinud pilt nurka
pidi nullpunkti. Vali mentiiist 7 "
Edit tooriist SHIFT. Liigu

joonise vasakusse nurka punkt :
6., kliki. Liigu pildi paremasse %
ilemisse nurka punkt 7.,tee Y
teine klikk, pilt muutub |

negatiivseks. Seejdrel tethauus ) g

klikk punktis 6.: haara kinni q

pildist ja liigu hiirega :
nullpunkti. Kliki punktis 5., STOHIFT
pilt liigub nurka pidi
nullpunkti. Pilt on niiiid dige 1

koha peal

Enne joonestamise algust muuta hiire

4

litkkumine té6laual sujuvaks.

CA:| 653,653 CR:| 5347, 3347




Ava meniii Settings valik RULER/GIRD/CATCH, pérast

klikki avaneb uus aken.

Eemalda linnuke CATCH meniiii osas. Linnuke laseb Jion meny
lilgutada ainult 10 mm kaupa. Vajuta OK. |

RULER-GRID-CATCH ]

- CATCH

Table (0.01 - 300 mm): [ 10.00 [mm]

(0.07 - 300 mm) : | 1.00 [mm]

[~ Epabled

.................

Detail

v
—GRID

Table

(0.01-300mm): [ 10.00 [mm]
Detail (0.01 - 300 mm] : | 10.00 [mm]

v Enabled

—RULER
[~ Enabled

— Construction-catch

[~ Enabled

%I NoName - nccad7 CAD/CAM sq

File Machine Simulation View P

CAM
o B % wm
@ &
R

Y
L AW RULER/GRID/CATCH |
e =

Kuna tegemist on vdikese joonisega, siis on vajalik
joonist ekraanil suurendada. Vali View meniitist
CHOOSE DETAIL, mérgi pilt.

7l NoName - nccad? CAD/C#

Markimiseks kliki pildi
parema iilemise nurga File Machine Simulation Yiew
juures punkt 8. | con men

Liigu hiirega vasakusse | CAM
alumisse nurka

nullpunkti - punkt 9.,

kliki. Pilt muutub suureks.

LiJ

1

Ca:| 5009, 3086  CR:|

Pildi iile joonestamine

Vali menuust CAD standard

tooriist POLYGON.

= Tg" F‘OL‘»"=GON

Mine pildi serva juurde, kliki punktis 10, liigu edasi,
tee teine klikk punktis 11, kolmas klikk punktis 12.
Jatka mooda serva klikkimist, kuni kogu joonise serv
on iile joonestatud.




Vaheta suurendatud pilt uuesti Views

tavavaate vastu. , @ Q| CAD standard [
_ Ediit O 5 x0p—=——
Ava View meniiii ja vajuta nupule ~ TABLE VIEW | e © "gx:—'
TABLE VIEW.
| AP ENGR;WINGTEXT maxjsl |
Kirja saamiseks ENGRAYINGTEXT max;sl - Editor
ava CAD standard meniiii ja vajuta nupule = Settings ‘
ENGRAVINGTEXT max/sl.
[kasy ~| [14 ] Point
Liigu hiirega teksti kirjutamise algpunkti ja kliki ST 5
. Text sl 45-45): [0
punktis 14, ext sloping [ ] 0.00 []
Avaneb teksti redigeerimise aken. Range (1 - 63): [ 20
e BATMAN
Vali sobilik kirjastiil, hetkel on KOSY'. |

Point - Kkirjasuurus 14. [ 2l
Text slopong (-45 — 45) voimalus kallutada kirja 45 Gangel ]
kraadi paremale voi vasakule.

Range(1 — 63) - tahtede vahekaugus. i

Viimane rida on sisestatava teksti tarvis;: BATMAN
Koik seadistatud, vajuta OK.

Joonisele ilmub kiri BATMAN.
Vajaduse korral saab teksti redigeerida.

Ava Edit meniiii ja vajuta tooriistale EDIT TEXT.

Liigu hiirega kirja alguspunkti 14., oota hetk, kiri muutub
punaseks. Kliki hiirega, avaneb teksti redigeerimisaken,
kus saab teha parandused.

Vajuta OK.

Lisa freesimistehnoloogiad: graveerimine ja véljaldikamine. Kdigepealt lisa véljaldikamise
tehnoloogia, kuna seda teeb pink viimasena, seejéarel graveerimise
tehnoloogia.

Viljaldikamise tehnoloogia lisamine

Ava meniitit CAM t66riist TECNOLOGY.
Liigu hiirega joonise alumises servas oleva
musta tépini punktis 15. Tee tépi peal klikk,
liigu joonisest eemale ja tee teine klikk
punktis 16.. Avanenud aknas, lisa
freesimiseks sobilikud parameetrid.

Feed (F): [ 100,00 [0.1 mmds]
Tool diameter : l 0.80 [mm]
Entire depth ; [ 300 [mm]

Depth per step: | 1.00 [ram]



Graveerimise tehnoloogia lisamine

Liigu hiirega joonise kirja juures oleva musta tdpini punktis 14. Tee tdpi peal klikk ning
lilgu joonisest eemale, tee teine klikk punktis 17. Avanenud aknas lisa freesimiseks

sobilikud parameetrid.

Pérast tehnoloogiate paikapanemist tuleb freesimist simuleerida, et néha, kas kuskil ei ole

tekkinud monda viga. Feed (F):

Tool diameter :

Entire depth :

Depth per step:
Simuleerimine

Vali menuust Simulation => ZOOM automatic

Avanenud aknas vajuta Yes.

Kui simulatsioon on 16ppenud, kiisitakse,
kliki No.
~Machine ~ Control unit

100.00 [*0.1 mm/s]
2% o
.80 [mm
[ 050 [mm] [m Yiew Parametel
[ 050 [mm]

@ zooM d_etall
% Table + 3D view
lﬂ Table + CHNC export

¥ OpenGL Miling
kas korrata protsessi, L™ OpenGL Turning

Simulatsiooniprotsessi on vdimalik
Kiirendada.

Ava Parameters => Simulation => Speed.

[~ Report

Repeat program ?

[ —

Standard Simulation'i osas saame muuta

= Lt ) | |simulatsiooni kiirust. Vaikimisi on seal
I e [z usr - [00%0. Aeglase arvuti puhul liigutada liugur

- Relay

m om

_[100% peale. Vajuta OK. Vali uuesti

eniiiist Simulation => ZOOM automatic.

| 2] 15

(L X s [

Fs Cwul|[Part 80 0 zayer 1 Simulatsioon toimib oluliselt kiiremini.
~— Standard Simulation ’m Help
Relative speed factor : 100 % i @ Machine > l
\?’ EEJI_Worblecezeropmnt
Very low ery high 2 CAD » [, petail...
~ OpenGL Simulation E*:,% CAaM 4 @I Spe
Relative speed factor : 100 % ﬁ:f- Files »
o) |[Salvesta tehtud t60, vali File => Save as. Kirjuta
Very low Ve high |[aknasse t60 autori nimi, vajuta OK.

Seejdrel avaneb uus aken, anna todle
nimi ja salvesta soovitud kausta, vajuta
OK. T66 on salvestatud, niiiid jaib ainult
freesida.

— Created
By: |&ron Lips
——
Date: 18.03.2009
— Last chahge
By [LA5T CHANGE BY
Date

Cancel




Positiivse reljeefi joonestamine

Ava Nccad7

Ava uus joonis File => CAD/CAM Milling — new | Eile Machine Simulation View Paramet
drawi ng. CADICAM Milling - new drawing

Pane paika to6laua nullpunkt. e

Vali t6oriist CAM meniitt WORKPIECE ZEROPOINT. | . -
o B% @ i

(&) [ WORKPIECE ZEROPOINT (WzP) |

Tee hiirega klik té6laua vasakus alumises nurgas, jéttes
nurgast kummaltki poolt 10 mm.

CAD standard |
Ava meniiii CAD standard javali /@ D ~ 0O
RECTANGLE. o O U U5 Viecrancie| |1

CA:| 230,00, 310.00
2.

Liigu hiirega toolaua nullpunkti ja tee
esimene klikk punktis 1. Liigu diagonaali |
tile toolaua, tee teine klikk punktis 2.

Moodustub ristkiilik. A
Vali uuesti CAD CAD standard |
standard meniiii ja
D AN

tooriist - G :3 - UD=
ENGRAVINGTEXT.  ® © mishiair st

SO0 EncravineTexT| | 0 0 o o 4
Liigu hiirega tekitatud S
kasti juurde, tee nullpunktist 5 mm eemal
klikk punktis 3.. Liigu iile td6laua 8.
ENGRAYINGTEXT - editor 6 . . : . .
| o n|e|o|x] F|x] (=) diagonaalis, tee teine k_Ilkk 5mm enne
[l Bk = [P e ristkiiliku nurka punktis 4..

BA I M MN Avanenud aknasse kirjuta soovitud tekst.

Valida saab kirja suurust 50 Point, srifti Arial
Black ja kirja asukohta eelnevalt joonestatud
ristkiiliku suhtes, soovitav on asetada kasti
keskele punktid 5. ja 6.

Vajuta OK.

" o
Cancel |




Freesimistehnoloogia lisamine
CAM

_[:_f_j %
(G TECHNOLOGY |
Liigu hiirega musta tdpi

juurde punktis 7., kliki, liigu eemale punkti
8.. Tee teine Klikk.

Ava menui CAM to0riist
TECNOLOGY.

Avaneb tehnoloogia aken, kus mérgi
jargnevad lahtrid:

Feed(F): 100.00 (*0,1 mm/s)

BATIMAN

Technology Standard
TOOI dlameter 200 (m m) Machining IDive in I Control I Small quantity dispensingl Point/Path dispensing]
Entire depth 2.00 (mm) (Lo e
Number : I 0 Layer: 1 Piece to mill: 1
Depth per step 1.00 (mm) o v - e
~Machining data
i Machining : lSingIe piece/ contour ;]
VaJ Uta O K Contour correction : |None ;]
Relay before : [SIO] 2 SR AR iSRRI |57
- - - CAM Relay afterwards : sy EE mEe (e (EsS s En
Llsa tEIne tEhnOIOOQIa . e Safety distance : | 5.00 [mm]
Ava meniiiis CAM t60riist i‘ | % @ [ Depth contioling
TEC N O LOGY . Q: TECHNOLOGY | Working - database | Edit private data
Feed(F): 100.00 [*0.1 mmds]
Liigu hiirega teksti iimbritseva kasti juures Toddenels |__ 200 fomi
e e Entire depth | ;
oleva musta tipi juurde. Kast muutub ety 22 o
- : . pth per step: [~ 1.00 [mm]
punaseks, tee hiirega klikk punktis 9.
Liigu eemale, tee teine klikk punktis 10.
Shift Z-zeropoint : [ 000 [mm]
SRR 5 WU-data : [ [
1 . Material Wl-Type Turning step
Sl Remark : [
= 9 : : y Cancel | _7|
| e b -

Avaneb tehnoloogia aken.

Mairgi jargnevad lahtrid:

Feed(F) 100.00 (*0,1 mm/s)
Tool diameter 2.00 (mm)
Entire depth 2.00 (mm)
Depth per step 1.00 (mm)

Lisaks margi Technology Number, milleks
on 1000 punktis 11.

Vajuta OK.

Machining I Dive in | Control l Small quantity dispensingl Point/Path dispensing]

i~ Technology Number

Number:  [70000 17, Laper: [ 1 Piecetomil: [ 2
~ Machining data

Machining : Ilnverse _VJ

Contour correction : lAutomaticaIIy _:J

Relay before : | (GINNT TR TR AR (CSEMDCER (7

Relay afterwards : o m mE e s s

Safety distance : m\- [mm]

[ Depth controlling
‘Working - database Edit private data

Feed (F): [ 100,00 [0.1 mm/s]

Tool diameter : IW [ram]

Entire depth : [~ 200 [mm]

Depth per step:

Shift Z-zeropoint : r_ﬁ_ﬂﬁ [mm]

Whl-data : [ [

Material WU-Type Turning step
Remark : I




Simuleerimine
|_S_imu|ation View Paramete

_ Table
%. Z00M automatic
P 700M detail

Ava Simulatsioon => OpenGL Milling, see on
kolmemdotmeline simulatsioon.

IImub allolev aken, vajuta OK. &, Table + 3D view
_ l—F;] Table + CNC export
|
—Workpiece-Dimensions —————————————— L . . . . j E_{l OpenGL Milling
Rebis (Width : R ey | §Imu|at8|90n|s vigu ei - o ‘
A DR T tekkinud, kiisib programm, kas simulatsiooni on vaja korrata,
Z-dis [Height) : [100.00 [mm] vasta No.
~Workpiece zerapoint
s 70,00 frm] ¥ e
oA [ 10.00 [mm]
—Workpiece-Position
KA [0.00 [mm]
Y-Ais : [ 10,00 [mm] ~Report
Repeat program ?
— Erstes Werkzeug
l‘g'Utclmanmh L‘ F 700 Evecutiontine [000723 UST [ 00
< Hli¢ ) H—- ¥ =% 2[5 lml

‘7 g | 2l ] a{ ] 4 = WUI_’

Command
‘E‘art N® 1000

Teine voimalus simuleerida e
on, kui valida Simulatsioon => ZOOM automatic. Sellisel juhul If_f_’:““'atm" A Eaxanele
simuleeritakse joonist pealtvaates. Sy Table

E%.I ZOOM automatic
Programm kiisib, kas simuleerida koos Z-teljega. Vasta [ x|
Yes. With Z-axis ?

No l Cancel l
Kui simulatsioonis vigu ei tekkinud, kiisib programm, kas

on vaja simulatsiooni korrata. — EENEE E
—Machine i~ Control unit
Vasta No.

Salvesta t00.

i~ Report

Repeat program ?

FI 100 gxecution |DIJ:IJD:14 usT[ 00

~ Relay R
Position
C1ore || i O 6

Fhmai s maimia DS F2 s e :
3 [Cwol|Ract §° 1000




