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Tootamine programmiga NcCad 75

1. osa

Programmiga NcCad 75 on vdimalik teha praktilidgdik p&hikooli tehnoloogiadpetuses

vajaminevad joonised. Lisaks on programm mdoeldidigua Kosy titpi CNC-t66pinke nii

koolitingimustes, kui hobitoodeks.

Menuud

Peale programmi kaivitumist saab valida meniist jgilgmiste vdimaluste vahel:
1.
2.

3.

8.

9.

Avada uus CAD/CAM freesimise joonis
Avada uus spetsiaalne (3d) CAD/CAM joonis
Avada olemasolev joonis

Avada uus CNC programm

Avada olemasolev CNC programm

Importida teiste programmidega loodud fail
Valida viimati kasutatud failidest vajalik
Salvestamine

Salvestamine nimega

10. Faili eksportimine

11.Lehe seaded

12.Printimine

13. Teise konfiguratsiooni (paigutuse) avamine

14.Uue konfiguratsiooni salvestamine

15.Taustad: avamine, salvestamine ja muutmine

16. Programmist valjumine

YL NoName - nccad75 CADJCAM software wi

File Machine Simulation “iew Parameters Help

[?_.,. CADCAM Milling - new drawing

CADSZAM - new special drawing
@ CADJCAM - open drawing. ..

E.j. CHC - new program
@ CMNC - open program, .,

== Import file

n Save
ﬁ Save as...

4. Export file

i ] et page...
&5 Print

ﬂ Open configuratian. ..
B save configuration. .,

z Templates

X necad?s exit
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Peale uue joonise avamist saab vajalikud vahemadidgriistad valida nii-nimetatuétoonide

mendust- Icon menu, kidpsates soovitud ikoonil ehk nupul avanevadiigtad ja vahendid.

CAM - olulisemad valikud on tehnoloogia ja nullpufWwzZP)

SETTINGS - joonte liigid ja jAmedus; tasandid; sagadrdumis punkt;

joonlaud, koordinaadid, koordinaatidest voi kujwtdiinnihaaramine.
See on ka ainus valik, mis avaneb hiie parema nugbil!
VIEW - erinevad suurenduse valikud.

EDIT — kaigu tagasivotmine, kustutamine, kujunditeiruse ja asukohs

muutmine, kopeerimine, peegeldamine, teksti toimeta jne.
CONVERT - I6ikamine, poolitamine, pikendamine.

CAD STANDARD - lihtsad jooned, kujundid ja tekst.

CAD SPECIAL - keerukamad jooned, kujundid, tekstrie&ujuliselt.
CAD 3D - ruumilised kujundid.

SYMBOLS - siimbolite lisamine, salvestamine, muugmin

I | oo migri:
CANM
Settings
Wiewy
Ediit
Corvert
cAD st_anda_rd
CAD special
cAaD 3D
Symbolz
Du:u:umentati_u:un

Information

DOCUMENTATION — mo&o6tmete, pealkirjade, faili nimé&uupéaeva ja muude andmete

lisamine.

INFORMATION - annab vdimaluse vaadata kujund_

andmeid eraldi aknas. Line widh

Seaded

Line style

Orly layer 3 [docume:

Valitakse ikoonide menildst SETTINGS vdi klops paae

hiirenupuga tddlehel.

" Cow
-------- - {7 Cen

FR = A" Bep

DK|

i Fine
* Medium

—— T Thick

rikation) |

& poved
1 Dotted

ered
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Save
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Valides LINES, saab avanenud aknas maarata joamselga jooneliigi, vimane kehtib ainult

tasandil 9, vbimaldab kanda joonisele mitmesuguakigboni. Valiku kinnitab nupp OK

Valides LAYERS, saab madrata kasutatofiss

Layer Colour Current Yizible Release
tasandi, m&érata tasandil oleva kujutise n 1 5] & & [
tavuse ja vajadusel lukustada tasanf ° = £ & E

3 I C & |a
Viimane on vajalik joonte v&i kujunditd 4 B e ® |a
liigutamisel tmisel ja kustutamisel i . ® B
ligutamisel, muutmisel ja kustutamisel, 4§ [z - ® 5
mitte kaasa haarata teistel tasanditel olev] 7 [T e & |
o 0 = e & &
jooni ja kujundeid. 9 Dok ] | ~ ® =

110 (M) ] & }?

Al | &l |
Mone | Mone |
Cancel

Valides RULER-GRID-CATCH, saab maarata: .

- CATCH i
CATCH - haakumise koordinaat-punktidega, haakuyv| Tatle  (0.01-300mm]: [ 7000 [mm]
Dretail (001 - 300 mra) - i 1.00; [mm]

punktide tihedus t66lehel ja detailil
v Enabled

GRID - koordinaat-punktide nahtavus toolehel, nerj GRID '!
Table [0.07 - 300 rom) : I 10.00° [mm]

Dretail [0.07 - 200 mm) : | 10.00 [mmn]
[v Enabled

tihedus todlehel ja detailil

RULER - joonlaud t6dlehe servades .
RULER |

Costruction-catch — kursori haakumine joonte algas-| ™ Enabled

Construction-catch

|[6pp-punktiga, kujundite nurkade voi kesh
[~ Enabled

punktiga. See on eriti oluline erinevate|

) ) ) . o . i]% Cancel ‘ ‘
joontest kinnise kontuuri vdi Uhtse kujunc

loomiseks.
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Tooleht

Uue joonise loomiseks tuleb valida meniidste korraldus CAD/CAM-Milling new
drawing. Esimese kaiguna maaratakse joonisel nullpunkikas, harilikult on selleks
masina tdédlaua vasak alumine nurk, seega paigutlipunkt ka joonisel vasakule alla.
Soltuvalt t66 keerukusest, valmistamise isedrasugdetooriku kinnitamise viisist t66lauale
vOib nullpunkt asuda ka mujal. Nateks loodava dietaskpunktis vdi kohas, kuhu on
eelnevalt puuritud ava tooriku kinnitamiseks magsatdauale.

Jargmisena kantakse joonisele kasutatava toorikjogned, jallegi tooriku vasak alumine
nurk peaks Uhtima nullpunktiga. Toorik joonestatatasandile 9, mis algseadistuste kohaselt
kasutab musta varvi. Tasand 9 on joonisel ndhta\d keda tasandit ei loe CNC to6pink,
seega kdik tsandil 9 kujutatu ei kuulu t66tlemisele

Séltuvalt tooriku suurusest, kujundite hulgast jeehja arvuti monitori suurusest, saab valida
ikoonide ments VIEW olevate nuppude abil sobivaresnduse. Viimane nuppudest annab

vOimaluse valida kahe viimati kasutatud vaate ehkenduse vahel.

Joonise loomisel kasutatakse tasandeid 1 — 8. Mlgmab pidama, et CNC-pink alustab
tootlemist tasandilt 1 ja ligub edasi jarjest e numbriga kasutatud tasandile. Joonte
laiuse vOib valida vastavalt joonise keerukusele et kdik jooned oleksid Uksteisest

eristatavad ja selgelt nahtavad v0i vastavalt jstefe kehtestatud nduetele, CNC-pink joonte

jamedust ei arvesta.
Pdhilised todriistad on leitavad jargmiste ikoonidenttde all:

CAD STANDARD - lihtsad jooned, kujundid ja teksbah tekkib kahe punkti maaramisel
ehk kahe hiirekldpsu tulemusel: esimene joone algyes teine |6pus. Ringjoon vajab samulti
kahte kldpsu: esimene maarab ringjoone keskpuakeine toimub raadiuse vOrra esimesest
eemal. Kaar maaratakse kolme klpsu abil: esimaneine vastavalt kaare algus ja 16pp,
kolmas maarab kaare keskpunkti. Ristkilik maaratakshe kldpsuga ehk kahe punkti

asukohaga: ristkuliku vastasnurkade asukohaga.

CAD SPECIAL - keerukamad jooned, kujundid, teksarke&ujuliselt. Osad siinsed jooned
vajavad peale vastavate punktide asukoha maarammsases punktis topelt

hiirekl®psu
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EDIT — kaigu tagasivotmine (ainult Uks kaik), kusimine, kujundite suuruse ja asukoha

muutmine, kopeerimine, peegeldamine, teksti toimeaia jne.
CONVERT - I6ikamine, poolitamine, pikendamine.

Need mentid vdiksid olla avatud olekus, teised,eriitkasutatavad avatakse vastavalt
vajadusele.

Informatsiooni riba
Jalgida tasub ka toolehe all olevat informatsiabairselle abil muutub suurt tdpsust néudva
joonise loomine oluliselt lintsamaks. Sealt leiab Wastuse kisimusele, kuidas uht vdi teist

tOoriista kasutada.

Bl

|EA: [ 20,00, -10.00 ChR:| 0.00, -30.00 Pac | 33343, 2236 PR | 27000, 30.00 Laver 1 I—::‘_IJ d + i:_—:j
ILINE [Choose S‘iar‘ting poini +

Alumisel real on kasutatava tooriista nimetus,esglrel korraldus, mida tuleks teha. Ulemine

rida annab teadeursori asukoha tédlaual.
CA — asukoht nullpunkti suhtes X-telje suunas; fetsuunas.
CR — asukoht eelmise joone voi kujundi 16pp-puskitites X-telje suunas; Y-telje suunas.

PA — nullpunkti ja kursori asukohta Uhendava kdjata joone tdusunurk X-telje suhtes,

teine arv on selle joone pikkus.

PR - eelmise joone vOi kujundi 16pp-punkti ja kuisasukohta Uhendava kujuteltava
joone tbusunurk X-telje suhtes, teine arv on gel@e pikkus.

Lisaks saab ka siit valida aktiivse tasandi ja skdastada —layer ja sellele vastav
varviline ruut. Jargmine nupp lulitab konstruktgii haaramise sisse-vdlja. Siis
tuleb juba tuttav RULER-GRID-CATCH. Viimane nupp goonte jdmeduse

maaramiseks.
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Joonis

Joonise tegemist vaatame lihtsa ndaite varal, nsillek ruudukujuline, imardatud nurkadega
toos. Sisemuses on silindriline ava. Toorikuks rpaterjal mddtmetega vahemalt

70x70x16mm, soovitavalt siiski suurem.
Tookaik:

1. Nullpunkti maaramine —Icon menu — Workpiece Zeropoint (WZP)

Kl

2. Tooriku kontuuride kandmine joonisele — valida tabad, Icon menu — Cad

standard — Rectangle Antud naites modtmetega 70x70mm, tooriku paksust
joonisele ei kanta. Viia kursor joonestatava kujuittte nurka ja markida see vasaku
hiirenupu kldpsuga, seejarel viia kursor kujundistegnurka ja veelkord vasak
hiirekldps. Tekkinud ruudu Uhes nurgas asuv vaikeup ruudukujuline tapp on

konstruktsiooni punkt.

Kl

3. Suurendus icon menu — View — Choose detail edasine tegevus on sama nagu

ristklliku joonestamisel, tuleb vasaku kldpsuga kit alul Uks ja seejarel teine

suurendatava ala nurk.
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4. Jargmisena tuleb t60 tapsuse huvides muuta koafginaktide tihedust, antud naites
5x5mm -Ilcon menu — Settings— RULER-GRID-CATCH ja mé&é&rata avanenud

aknas Grid vaartusteks 5mm.
5. Valida tasand 1(roheline)

6. Joonestada toosi kontuur, see toimub analoogsatdikto kontuuride joonestamisele.
Toosi servad peaksid jddma tooriku valiskilgedesinZaugusele, nii saab tagada, et

frees liigub kindlalt toorikus, ega vigasta to0|agavi.

7. Toosi nurkade Umardamine lkon menu — Convert — Round off avaneb

dialoogiaken, milles maaratakse kumerdamise raadiastud naites 5mm

Round off
Radiuz m_ [rom]
] 8 | Cancel |

Seejarel tuleb kursor viia Umardatava kujundi nsrgéevale konstruktsiooni punktile,

kujund muudab varvi, sellega on kujund valitud.

Part Kukk Eesti Tehnoloogiakasvatuse Liit 2010
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Vasak hiirekldps kinnitab valiku.

8. Kuna tegu on toosiga, siis tuleb joonisele kandssitsisemine, valjaldigatav osa,
selleks valitakse +con menu — Cad standard — Circle, kursor tuleb viia joones-
tatava ringjoone keskpunkti, vasak hiirekldps kiabivaliku, seejarel maaratakse kur-

soriga ringjoone raadius, mis on antud naites 25wasak hiirekldps kinnitab valiku.

9. Jargmisena voib kanda joonisele mé6dud (joonigg grc-toopingil detaili voi toote
valmistamisel ei ole mo66tude kandmine jooniseleallgdj — Icon menu —
Dokumentation ja edasi vastavalt vajadusele valida todriist. M@tlisamiseks
joonisele valitakse sobiv todriist, vilakse kursndddetava 16igu alguspunkti, vasak
kldps kinnitab valiku, viiakse kursor méddetavagldildppu, vasak kldps kinnitab
valiku, viiakse kursor moddetavast I0igust vajalikukaugusele (maaratakse

maodtjoone kaugus mdddetavast 10igust) ja vasakskkiimitab valiku.
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10.Vahel laheb midagi viltu ja valesti, siis on vageskustutada. Prorammis on selleks

kolm erinevat vBimalust:

kaik tagasi /lcon menu — Edit — Undo - saab ainult the sammu tagasi votta;

viimase joone voi kujundi, ka teksti, Gldse viimaseningu,

kustutamine —lcon menu— Edit — Delete- kustutab valitud joone, kujundi voi

teksti,

kustutamine,

vOimalik mitme valitud elemndi

ka kogu josa

kustutamine 4con menu — Edit — Delete Last- kustutab jooned, kujundid ja

teksti viimasest esimeseni valja — korraga ainuitnati lisatu,

piisab ainult kursori viimisest nupule ka vasakugekldpsust.

Technology Standard

tachining | Divein | Cortral | Small quantity dispensing | Paint/Path dispensing |
Technology Mumber
MHumber : ii] i Layer: I 1 Fiece to mill: r_1__
Machining Units (BAE]
Type: |Matabo -
M achining data
M achining : |Single piece/ contour j
Contour comection : |N0ne ﬂ
Relay befare M1 M2 rasr4+ s s 7 8
Relay afterwards : M Hmz rs rHfars e 78 Ce
Salety distance : I 5.00: [mm]
[~ STOP for manual operation
‘wiorking - database | E dit private data |
Feed[F]: ; 500 [*0.1 mms]
Tool diameter : !_DDD‘ [mm]
Entire depth : I .00 [mm] [w/ill be ignored with 30-polygons 1)
Depth per step: ! 0.00 [rm] [/ill be ignored with 30-polygons 1]
Shift Z-zerapaint ; !_DDD‘ [rarri]
‘will-data |
Taterial Wll-Type Turning step
Femark : [
ok Cancel 7
Part Kukk
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Toolemise tehnoloogia

Et CNC-freespingil valmistada antud joonise
jargi toos, on vajalik lisada to6tlemise
tehnoloogia, see on teave cnc-tdopingile.

Valida lcon menu — Cam — Technology

edasi viiakse kursor vajalikule joone voi
kujundi konstruktsiooni punktile, kujund
muutub aktiivseks (muudab varvi), vasak

hiirekldps kinnitab valiku,_seejarel viiakse

kursor jooniselt valja teine hiireklops,

misjarel avaneb tehnoloogia aken.
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Esimesena on soovitav lisada tehnoloogia valiskeoiley joonele, mida mddda ldigatakse

valmistatav ese toorikust vélja.

Number ja Layer - jaavad samaks ehk ,0“ ja ,1“
Machining Units — Metabo,

Machining — Single piece/contour,

Contour correction — Outside,

Relay before— jadb samaks

Relay afterwards— jadb samaks

Safety distance- jaab samaks

Nuud on vajalik kldpsata nupWorking-database avaneb uus aken, milles saab maarata

toodeldava materjali, tootlemise viisi ja tooriisihimoodu.

Working - database

Materjaliks validapuit (Wood);

. to0tlemise tldbi m&aramine
The data are without warranty!
No liability for consequential damages! p0|e kOhUStUS”k, vOib Jaada
1. M aterial 2. Type of machining 3. Tool - diameter - koik (A”) voi validafreesimine
" wiond Dl . s .
i it (Mill) ; toodriista diameeter on
" Synthetic material " Engrave -
" Bio  Turming antud néaites3.0mm; materjali
{7 Other {7 Other . .
(" Private valik on suhteliselt vaike,
= & _ = Al
4 ' ' ' kasutades kaske vOi teisi
=% [2bachi Ml Fishtail mill 1.00 b . . . e
Abachi Mill - Fishtail mill 2.00 b tihedamaid lehtpuu liike vdiks
Abachi Mill Fishtail mill 3.00 b
Abachi Mill Fishtail mill 0.0 b i i i innic-
Aluminium [4] Mo 5i 05] Mill Fishtail mil 3.00 b valida Abachi. Valikud kinnis
Aluminium [4] Mg 5i 0.5] Mill Fishtail mill 0.80 b o B
Aluminium [4] Mg 5i 05) Mill Fishtail il 1.00 v tab kl6ps nupul Apply data“.
Aluminium [4] Mg 5i 05] Mill Fishtail mill 2.00 be
Balza wood Mill - Fightail rmill 2,00 I
Balsa wood Mill - Fishtail mill 2.00 b NUdd said jargmised suurused
Balza wood Mill - Fightail mill 0.20 b
R alza 1mnnd kil Fizhbail rll 1 100 e 2 .
< | e tehnoloogia aknas automaatselt
| Cancel | omale vaartused. Ainsana tuleb

muuta |16ppliku to6tlemise siiga-

vuse(Entire depht) vaartust — sinna sobib 15mm.

Part Kukk Eesti Tehnoloogiakasvatuse Liit 2010
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on tahistatud numbriga ,,0“. On lisatud info, mijiggi freesimine toimub valjaspool kujundit

ja 16ike 16pplik siigavus on 15mm, Uhe to6okaiguggdtaks 2mm slgavuselt.

Tahelepanu! Kui punast joont ei tekkinud, ilmus ainult punamaumber kusagile
konstruktsiooni punkti lAhedusse, siis on ainue &gik: valida kiiresticon menu — Edit

— Undo. Sellist ilma jooneta tehnoloogiat pole hiljem vdiikanuuta, ega kustutada.

Asja lisatud tehnoloogia muutmiseks tuleb validan menu — Cam — Technologyja viia
kursor punase joone numbriga tahistatud otsa p¢ade muudab varvi, seejarel vasak

hiirekldps ja avaneb juba tuttav aken, kus tulsesiga soovitud muudatused.

Sarnaselt omistatakse tehnoloogia ka ringjoondtedénestatavale osale toosist. Erinevusi on

ainult méned:

Number ja Layer - jaavad samaks ehk ,1“ja ,1“
Machining — Pocket hole,

Contour correction — Automatically,

Entire depht — 12mm

Sellega on joonisele antud vajalik teave detailitedte valmistamiseks. Kontrollimaks, kas
kdik on tehtud Gigesti, valida horisontaalselt mnitialt Simulation — ZOOM automatic,
vOib ka valida mdne teise vBimaluse. [Imub dialadgin, kus kisitakse, kas koos z-teljega.
Soovitav oleks valida jaatav vdimalus. Kui simulad® tootab edukalt 16puni ja ei anta
Uhtegi veateadet, voib jatkata juba CNC-freespingil

Part Kukk Eesti Tehnoloogiakasvatuse Liit 2010
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Too6tamine programmiga NcCad 75

2. 0Ssa

Kujundite asukoha, orientatsiooni ja mOOtmete muutm ine,
kopeerimine.
Alustuseks tekitame to6lehele paar kujundit, n&itekgjoon ja ristkilik. Mitte unustada

nullpunkti, selle maaramine voiks muutuda harjurkasgoole kull antud harjutuse juures
kohustuslik).

Asukoha muutmine.
Valides Icon menu—Edit—Shift, saab muuta kujundi asukohta. Alustuseks validankl

see tdhaendab liikuda kursoriga kujundil olevapelédehk konstruktsiooni punktile ja oodata
kuni kujund muudab varvi, vasak klops valib kujundiine kldps margib_liigutamise
alguspunktija kolmas_liigutamise |6ppasukahierisiti eldes tuleb méarata vektor,millel on

kindel pikkus ja suund, esimene vasak kldps valijuikdi, teine maarab vektori alguspunkti
ja kolmas maarab vektori 16pp-punkti, suund on sggunktist [6pp-punkti.

Part Kukk Eesti Tehnoloogiakasvatuse Liit 2010
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Ringikestega on margitud hiirekldpsu asukohad amtades. Teisel pildil on ndha juba

likunud kujund.

Pdoramine.

Sarnaselt kaib ka kujundi vOi joone po6oramine, ekasll tuleb valida: Icon
menu—Edit—Rotate, millele jargnevad kohustuslikud kolm hiirekldpswjlndi vdi joone

valimine, p6éramistelje asukoha maaramine ja nuike vorra pooratakse kujundit.

Kopeerimine.

Valida: lcon menu—Edit—Copy. Jéllegi kolm kohustuslikku kldpsu: kujundi valimineahe

jargmise kldpsuga maarame koopia asukoha origisahtes.

o Kolmas
kidps
& 6]
Esimene Teine
kidps kigps

Teise ja kolmanda klopsu vdib teha tddlehe suwvaliperkonnas, nendega maaratakse
ligutamiseks vajalik vektor. Esimese ja teise dp asukohad vdivad vabalt ka

kattuda.Kopeerimise korral séilib ka algne kujund.

Ringikujuline asetus

Valida: Icon menu—Edit—Circular Arrangement, saab luua ornamente, oskuslikult
valitud joone pikkuse ja kujundi keskpunkti korted hulknurki. Valides tddriista, avaneb
aken, kus saab méaarata kaarepikkuse, millele kigupaigutuvad ja kujundite arvu. Sellele
jargneb kaks vasakut hiirekldpsu: esimene valibukdj ja teine maarab tekkiva kogumi

keskpunkti.
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Taisringile paigutamiseks peab kaare pikkus olef?.36

Pikkuse/suuruse muutmine.

Icon menu—Edit—Circular Move Constructionpoint. Saab muuta joone pikkust ja
suunda, ringjoone labimdatu, ristkiliku médtmeidkioist/laiust koos voi eraldi), kaare
pikkust ja raadiust. Vajab kahte hiirekldpsu: kumalimine ja uute médtmete maaramine.

Ei saa muuta ovaali m6dtmeid!

Peegeldamine.

Jargmised neli todriista on peegeldamiseks. Kul gamni on kujutatud kriipsjoonega, siis
algne kujund kaob. Punane joon maarab peegelddetjsekas vertikaalne voi horisontaalne.
Teostamiseks on vaja valida tooriist, markida kdj@wdi kujundid) ja maarata kursoriga telje

asukoht téolehel.

Icon menu—Edit— Mirror Vertically — peegeldab valitud kujundi vertikaalse telje sahte
Icon menu—Edit— Mirror Vertically and Copy - séilitab algse kujundi ja tekitab
peegeldamisel vertikaalse telje suhtes uue kujundi.

Icon menu—Edit— Mirror Horizontally - peegeldab valitud kujundi horisontaalse telje
suhtes.

Icon menu—Edit— Mirror Horizontally and Copy - sdilitab algse kujundi ja tekitab

peegeldamisel horisontaalse telje suhtes uue kijund
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Icon menu—Edit—ScaleSaab muuta valitud alal oleva joonise voi kujundirsist vordselt

nii laiuses kui pikkuses. Kahe vasaku kldpsuga ataéise piirkond to6lehel, toimub sarnaselt
ristkilliku joonestamisele. Kolmas kl6ps maarab pimRillest suurendus lahtub, soovitavalt

valitud ala voi kujundi keskpunkt. Seejarel suuiea#ise/vahendatakse kursori ligutamisega
valitud alal oleva joonise mddtmeid ja neljas kl@pmistab valiku.

Loikamine
Icon menu—Convert—Trim Saab kasutada kahe vdi enama IGikuva joone koAal.

valitakse joon, mida soovitakse ldigata, seej@ehj milleni esimest joont lihendatakse.

1% Joon, millenr liindatakse

Liihendatar joon

Pikkendamine

Icon menu—Edit—Circular Lengthen Véimaldab pikkendada hte joont teiseni, milline on
esimesega risti voi 16ikub tema suunaga. Validampdatav joon, vasak klops, seejarel valida
teine joon, milleni tahetakse esimest pikendadsk k&ps pikendab joone.

Pikendamine koos ldikamisega

Icon menu—Edit—Trim Lengthen Esimesena valitud joon liheneb temaga risti asatsev

joone pinduseni. Teisena valitud joon pikeneb eseneoneni.
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Esimene joon,
[theneb.

Kahe joone I6ikamine
Icon menu—Edit—Trim 2Drawing Elements Ldikab (Ilihendab) kahte ristuvat voi I16ikuvat

joont.

Kahe joone pikendamine
Icon menu—Edit—Lengthen 2Drawing ElementsPikendab kahte teine teise suhtes nurga

all olevat joont.

Kumerdamine ja faasimine
Neli suhteliselt sarnaselt kasutatavat tooriistalidés tooriista, avaneb dialoogiaken, kus

tuleb mé&arata kumerdamise raadius voi faasimistusjleseejarel OK ja Uks vasak Kklops
valitud kujundil v6i joontega tekitatud nurgal viibimingu labi.

Icon menu—Edit—Round off Kumerdab ristkiliku nurgad valitud raadiusega. Tiekkus
kujund, esialgsed jooned sdilivad 9. tasandi joumteseega ei ole need enam cnc-pingile
nahtavad.

Icon menu—Edit—Round off SelectivelyKumerdab joontega loodud nurga.

Icon menu—Edit—Chamfer Faasib ristkliku nurgad.

Icon menu—Edit—Chamfer SelectivelyFaasib joontega loodud nurga.
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Vasakul ristkiliku faasimine ja paremal joonteddtegud nurga kumerdamine.

Teksti lisamine ja muutmine

Teksti lisamiseks on viis erinevat todriista, nsilé kasutamine on Uldjoontes thesugune,

pohiline erinevus on kirjastiilides.

Icon menu—CAD standard—Engravingtext. Peale tooriista valimist tuleb mé&arata teksti
paiknemise ala joonisel. Uks vasak kldps margilstiela (ristkiiliku) ihe nurga, teine kl&ps
margib sama ala vastasnurga, avaneb teksti sissst@rtoimetamise aken.

ENGRAYVINGTEXT - editor

[
] ||| o]« [= =[=| [ 5o
Agency FB =l [ ] e

oK \ Cancel ‘

See valik tunnistab kdiki tapitahti. Teksti toimigeks (suurus, joondamine, jne) tuleb tekst
aknas votta plokki. Kdik tekstistiilid on mahulise@ieatud tehnoloogia korral on vdimalik
saada freesimisel taustast kbrgem tekst. Joon@adbarsi vertikaal- kui horisontaalsuunas.

Kui lisatud teksti on vaja muuta ehk toimetadas ssielleks on eraldi to6riistcon
menu—Edit—Edit text. Peale tooriista valikut minna teksti ala konstsitni punktile,

vasak kldps ja avaneb toimetamise aken, kus saaftesta vajalikud muudatused.
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Icon menu—CAD standard—Engravingtext max/sl Selle tooriista alt avaneb jargmine
aken, kus saab teksti lisada, muuta teksti kdyduadlet ja tdhetede vahekaugust. Té6lehel
margitakse Uhe kldpsuga teksti alguse Ulemine sBounetamiseks ei pea teksti plokki
vOtma. Teadmata pdohjustel ei tunnista ,,0" tahtegiKetekst paikneb thel real. On olemas nii
mahulised, kui thekordse joonega kirjastiilid.

Bl ENGRAVINGTEXT maxfsl - Editar ;

Settings
|kosY | [352 =] mm
| Testsloping (45-45): [ non [
Rangs (1-63): =

1] 4 | Cancel |

Icon menu—CAD standard—Engravingtext max/ml V6imaldab jallegi teksti paiknemise
mitmel real. To0lehele méargitakse kahe hiirekld@stigtkuliku kujuline ala, kus tekst hakkab
paiknema. Toimetamise aken on kompott kahest eeshigirjastiilid eelmisega samad ja el
naita tbolehel ,,6" tdhte, ega I0ika seda mategalil

Icon menu—CAD special-~Engravingtext at arc See todriist vBimaldab teksti paiknemise
kaarel vOi ringjoonel. Kaar, millel tekst paiknetmAaratakse kolme klGpsuga: esimene on
kaare alguses, teine kaare I0pp ja kolmandaga ma#i&ea kaare raadius, kaar tekkib
paripaeva. Kui on vaja teksti ringjoonel, tuleb tkaalgus- ja 16pp-punk maarata véimalikult

lahestikku. Seejarel avaneb teksti sisestamisa@naetamise aken.

ENGRAVINGTEXT - editor

Part Kukk Eesti Tehnoloogiakasvatuse Liit 2010



Vaike NcCad-i algkursus -19-

: *
ki _*
n |
Eurpopa Liit (idhariduse padagoogide

Euroopa Sotsiaatfond Eesti tuleviku heaks kvalifikatsicon| tdstmine 2008-2014
Voimalikud koik tohemargid, ka ,0“. Teksti toimetaseks tuleb see plokki votta. Lisaks

tuttavatele voimalustele saab maarata teksti agukaiare all, peal vdi kohal ja muuta teksti
suunda. Koik tekstistiilid on mahulised.

Icon menu—CAD special-Engravingtext max/sl at arc Sarnane eelmisele, kaare
maaramine kolme kldpsuga, teksti toimetamisel mEda vaja plokki votta. Kahjuks ei
tunnista ka see variant téhte ,0“. Tekstistile an mahulisi, kui Uhekordse joonega.
Vajadusel saab ,6" asemel lisada ,0“ ja lisadagmiljsellele joonena katuse.

POQW,
@ 9 @ ; : J@@
@ <
& T
{ -
Kaare keskpunkt

Teksti toimetamise konstrukitsioons
punkt

Kdigi kirjeldatud voimaluste korral toimub hilisenteksti muutmine ja toimetamine

tooriistaga: lcon menu—Edit—Edit text. Peale to0riista valimist tuleb minna kursoriga

teksti tahistavale konstruktsiooni punktile ja stamta vasak hiirekldps. Avaneb vastava
variandi toimetamise aken.
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