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2. Nutika 6pilastoo nimetus

Sailituskottide hoidja mahla tiaitmisel

3. Pildid, joonised, illustratsioonid voi videod

S#ilituskottide hoidja eskiis
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4. Kasutatavad materjalid, téovahendid ja masinad

4.1 Materijal:

Materjalina kasutatakse 1,5-2 mm paksusega roostevaba terase lehte vOi 2-3 mm paksusega
alumiiniumlehte, mille suurus on 100 mm*250 mm. Kuna mahlad on happelised, siis eelistatum hiigieeni
mdistes on roostevaba teras. Taiendavalt kasutatakse 100 mm pikkust ja 2-3 mm ldbimddduga naela voi
metall varrast

4.2 Toovahendid ja masinad:

Kaitseprillid, et valtida metallosaksete sattumist silma; kaitsekindad, et valtida teravate servadega
haavade teket katele; joonlaud, sirkel, pliiats, metalli giljotiin (vOimalusel), ketasldikur, metallisaag,

kruustangid, pitskruvid; akudrell, metallipuur, imara ava puur, kasifrees, vasar, metallviil

5.Soovituslik tookaik/disainiprotsess

1) Joonista eskiis koos mddtudega;

2) Vali metall-leht ja mérgi sellele soovitud metall-lehe (100 mm *250 mm) mootmed,;

3) Kasuta kaitsevahendid — kaitseprillid ja kindad;

4) Metall-lehe sobivaks I6ikamisel kasuta kas metalli giljotiini, ketasldikurit voi metallisaagi,
vajadusel metall-leht kinnitatakse pitskruvidega t66laua/-raami kilge, jattes IGigatava osa alla
tuhimiku;

5) Sobiva suurusega metall-lehele margi pliiatsiga murdejoonte, avade ja aukude asukohad.
Murdjooned margitakse alumisele kiiljele. Ava ja augud margi metall-lehe Gihele kitsamale kiiljele,

Glemisele poolele;

Mietall-leht [pesltraede]
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6)

7)

8)

9)

10)

11)
12)
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Mahla sailituskoti ava fikseerimiseks on vaja lilemisse kilge teha 500 mm siigavusega servast ja
320 mm laiusega ava, ava l6pus on 160 mm raadiusega Umar (poolkaar). Sobiva suurusega metall-
leht fikseeri kruustangide vahel ning sae metallsaega 40 mm sirged Idiked ning poolring tee freesi
vOi akudrelli ja spetsiaalse (imarldikuriga;
Leht hoia fikseerituna kruustangide vahel. Fiksaatori aukude puurimiseks kasuta akudrelli ja
metallipuuri @ 3-4 mm ldbimddduga;
Juhul kui on tegemist paksema metall-lehega, tee kas ketasldikuriga voi metallsaega 0,2-0,3 mm
siigavusega murdejoon, et lehte oleks lihtsam painutada. Vajadusel tee painutamise jargselt
mdlemale murdekohale (sissepoole) 3 punktkeevitus;
Metall-lehe painutamiseks kasuta fikseerimiseks kruustange ja painutamiseks vasarat, margitud
murdekohad (ja 16iked) jadvad sissepoole, kruustangidega fikseeritakse IGikejoonelt ja ning vasara
abil painutatakse mélemad kiiljed 90° nurgaga keskmise osa suhtes;
Fiksaator valmistamiseks naelast vOi vardast, fikseeri see kruustagide vahele ning I0ika maha
naela pea ja terav ots ning ketasldikuriga tee otsad (imaraks (tombiks), naela véi varda otsad
painuta 90° all alla, et mdlemad painutatud otsad on lhe pikkused ja fiksaatori keskmine osa on
80 mm pikk.
Viiliga voi ketasldikuriga tootle koik teravad servad, jargi et kasutamisel ei vigastaks kasi.

Mahla sailituskottide taitmise ajal kasutatav hoidja on kasutamiseks valmis.

6. Probleemsed kiisimused, iilesanded ja loovuse arendamine

1)
2)
3)

4)

Sobiva metall-lehe leidmine/valimine, et ei tekiks liiga palju tootmisjaake;

Metall-lehe servad véivad olla peale I16ikamist ja puurimist teravad — tuleb kasutada to6kindaid;
Sobivate kruustangide leidmine kilgede painutamiseks, kuna kaasaegsetel kruustangidel ei ole
vOimalik soovitud 100 mm siigavusega metallehte murdejooneni kinnitada;

Loovus: Fiksaatori lisamine véimaldab tdsta hoidja tookindlust ja ka ohutust;

7. Léimingundited teiste ainete/ainevaldkondadega (AN), 6ppekava ldbivate teemadega (LT) ja

ndited elust enesest (N)

7.1 Léimingundited teiste ainete/ainevaldkondadega (AN)

1)
2)

3)

Joonestamine — eskiisi ja 3D kujutise joonestamine koos modtmetega;

Taaskasutus (sellest on rdagitud inglise keeles ja loodusdpetuses) — hoidja v8ib valmistada kas
monest suure metall-lehe llejadkidest voi kasutult seisvast metallist esemest nt. vana elektrikilbi
korpus (sobib, kuna puudub otsene kokkupuude toiduainetega);

Ettevotlusdope — ariidee ja toodete pakendamine ja sdilitamine.
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7.2 "Oppekava libivate teemadega (LT)

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Tooohutus;

T606 planeerimine;

Materjali valik;

TOO ettevalmistus;

Tooriistade valik;

Erinevate tooriistade kasutamine;

T6O viimistlemine.

7.3 Naited elust enesest (N)

1)

2)

3)

Eesti on vaga levinud kodustes tingimustes mahlade valmistamine ja sailitamine 3 — 5 liitristes
kilekottides, mis on varustatud kraaniga korgiga. Nendesse kottidesse vdib pakendada nii
toorest e. kuumutamata kui ka pastoriseeritud e. kuni 70C-ni kuumutatud mahlasid. Tavaliselt
hoitakse taitmisel Uhe kdega kotti suuet laua pinnast kdrgemal ja ka lehtrit ning teise kdega
taidetakse. Selline taitmine on ebamugav ja kuuma mahla korral ka ohtlik. Paljud tuttavad
sailitavad mahlasid sellisel viisil.

Sarnase konstruktsiooniga hoidja on kaubanduses olemas, kuid selle hind 20 — 30 Eur on
suhteliselt kallis, selle lihtsat konstruktsiooni arvestades. Miiligis oleval seadmel ei ole
kdesolevale lahendusele lisatud fiksaatorit, mis lisab taitmisel mugavust, téokindlust ja ohutust;

Kirjeldatud hoidjat on vGimalik enamusel dpilastel kodustes tingimustes valmistada.

8. Omandatavad 6pitulemused 6ppekavast lahtuvalt

9. Hindamine (hindamiskriteeriumid ja juhendid)

10. Nutika opilastoo lithiiseloomustus, soovitused ja markused
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