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“Ideas without action aren’t ideas” (Steve Jobs)
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IDEED

Karpide generator:
https://www.festi.info/boxes.py/

Valmislahendused:
https://www.thingiverse.com

https://grabcad.com

https://www.youtube.com/c/ProductDesignOnline
Soovitan Fusion 360 youtube koolitused:

https://www.festi.info/boxes.py/
https://www.thingiverse.com/
https://grabcad.com/
https://www.youtube.com/c/ProductDesignOnline


Max Kiirus Optim. Kiirus Max Kiirus Optim. Kiirus Max Kiirus Optim. Kiirus Max Kiirus Optim. Kiirus Max Kiirus Optim. Kiirus Max Kiirus Optim. Kiirus
3 mm 15 mm/s 10 mm/s 20mm/s 12 mm/s 25 mm/s 20 mm/s 30 mm/s 25 mm/s 35 mm/s 30 mm/s 40 mm/s 35 mm/s
5 mm 8 mm/s 5 mm/s 10 mm/s 7 mm/s 12 mm/s 8 mm/s 15 mm/s 10 mm/s 17 mm/s 12 mm/s 21 mm/s 15 mm/s
8 mm —— —— 3 mm/s 1 mm/s 9 mm/s 5 mm/s 10 mm/s 6 mm/s 12 mm/s 8 mm/s 15 mm/s 10 mm/s

10 mm —— —— 2 mm/s 1 mm/s 6 mm/s 3 mm/s 7 mm/s 4 mm/s 8 mm/s 5 mm/s 11 mm/s 7 mm/s
15 mm —— —— —— —— 3 mm/s 1.5 mm/s 4 mm/s 2 mm/s 5 mm/s 3 mm/s 7 mm/s 4 mm/s
20 mm —— —— —— —— —— —— 2 mm/s 0.7 mm/s 3 mm/s 1 mm/s 4 mm/s 1.5 mm/s
25 mm —— —— —— —— —— —— —— 1 mm/s 0.4 mm/s 1.8 mm/s 0.8 mm/s
30 mm —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— ——
35 mm —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— ——
3 mm 10 mm/s 8 mm/s 15 mm/s 12 mm/s 20 mm/s 18 mm/s 25 mm/s 22 mm/s 30 mm/s 28 mm/s 35 mm/s 33 mm/s
5 mm 5 mm/s 3.5 mm/s 10 mm/s 8 mm/s 15 mm/s 10 mm/s 20 mm/s 18 mm/s 25 mm/s 22 mm/s 30 mm/s 28 mm/s

10 mm —— —— 3 mm/s —— 8 mm/s 6 mm/s 12 mm/s 10 mm/s 15 mm/s 13 mm/s 20 mm/s 17 mm/s
15 mm —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— 6 mm/s 4.5 mm/s
18 mm —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— 4 mm/s 2.5 mm/s
20 mm —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— 2.5 mm/s 1.8 mm/s
3 mm 6 mm/s 4 mm/s 15 mm/s 12 mm/s 20 mm/s 15 mm/s 23 mm/s 18 mm/s 25 mm/s 20 mm/s 30 mm/s 25 mm/s
5 mm 3 mm/s —— 10 mm/s 8 mm/s 13 mm/s 10 mm/s 15 mm/s 13 mm/s 18 mm/s 15 mm/s 21 mm/s 18 mm/s

10 mm —— —— 3 mm/s —— 5 mm/s 3.5 mm/s 7 mm/s 5 mm/s 9 mm/s 6.5 mm.s 12 mm/s 9 mm/s
15 mm —— —— —— —— —— —— 2.5 mm/s —— 4 mm/s 3 mm/s 7 mm/s 5.5 mm/s
18 mm —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— 4 mm/s ——

Nahk 2 mm 15 mm/s 12 mm/s 40 mm/s 35 mm/s 45 mm/s 40 mm/s 50 mm/s 45 mm/s 60 mm/s 55 mm/s 65 mm/s 60 mm/s
3 mm 10 mm/s 8 mm/s 16 mm/s 13 mm/s 20 mm/s 18 mm/s 25 mm/s 22 mm/s 30 mm/s 28 mm/s 35 mm/s 33 mm/s
5 mm 5 mm/s 3.5 mm/s 12 mm/s 10 mm/s 15 mm/s 10 mm/s 20 mm/s 18 mm/s 25 mm/s 22 mm/s 30 mm/s 28 mm/s

10 mm —— —— 4 mm/s —— 8 mm/s 6 mm/s 12 mm/s 10 mm/s 15 mm/s 13 mm/s 20 mm/s 17 mm/s
15 mm —— —— —— —— —— —— 8 mm/s 5 mm/s 11 mm/s 8 mm/s 15 mm/s 13 mm/s

Riie 2 mm 40 mm/s 38 mm/s 60 mm/s 58 mm/s 100 mm/s 98 mm/s 200 mm/s 150 mm/s 300 mm/s 150 mm/s 350 mm/s 150 mm/s
2 mm 40 mm/s 58 mm/s 50 mm/s 45 mm/s 60 mm/s 58 mm/s 70 mm/s 68 mm/s 80 mm/s 78 mm/s 90 mm/s 88 mm/s
3 mm 30 mm/s 48 mm/s 40 mm/s 38 mm/s 50 mm/s 48 mm/s 60 mm/s 58 mm/s 70 mm/s 68 mm/s 80 mm/s 78 mm/s
4 mm 25 mm/s 40 mm/s 35 mm/s 30 mm/s 45 mm/s 40 mm/s 55 mm/s 50 mm/s 65 mm/s 63 mm/s 75 mm/s 73 mm/s

ABS 2 mm —— —— 15 mm/s 10 mm/s 35 mm/s 30 mm/s 40 mm/s 35 mm/s 45 mm/s 40 mm/s 55 mm/s 50 mm/s
Paber Üks kiht 80 mm/s 40 mm/s 200 mm/s 40 mm/s 300 mm/s 150 mm/s 350 mm/s 150 mm/s 350 mm/s 150 mm/s 400 mm/s 150 mm/s

4 mm 10 mm/s 5 mm/s 15 mm/s 8 mm/s 20 mm/s 23 mm/s 30 mm/s 27 mm/s 35 mm/s 33 mm/s 40 mm/s 38 mm/s

6 mm —— —— 10 mm/s 5 mm/s 12 mm/s 7 mm/s 15 mm/s 9 mm/s 20 mm/s 15 mm/s 25 mm/s 20 mm/s

CO2 laseri lõikeparameetrid
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Kiirus Võimsus Kiirus Võimsus Kiirus Võimsus Kiirus Võimsus Kiirus Võimsus Kiirus Võimsus
MDF 0,08 400 mm/s 25 400 mm/s 20 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15

Akrüül 0,08 400 mm/s 30 400 mm/s 25 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15
Bambus 0,08 400 mm/s 30 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15
Vineer 0,08 400 mm/s 35 400 mm/s 25 400 mm/s 20 400 mm/s 20 400 mm/s 20 400 mm/s 20
Papp 0,08 500 mm/s 15 500 mm/s 13 500 mm/s 12 500 mm/s 12 500 mm/s 12 500 mm/s 12
Paber 0,08 500 mm/s 13 500 mm/s 11 500 mm/s 11 500 mm/s 11 500 mm/s 11 500 mm/s 11

Värvitud metall 0,08 400 mm/s 35 400 mm/s 20 400 mm/s 18 400 mm/s 18 400 mm/s 18 400 mm/s 18
Anodeeritud Al 0,08 400 mm/s 30 400 mm/s 18 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15

Plastik 0,08 400 mm/s 17 400 mm/s 17 400 mm/s 17 400 mm/s 17 400 mm/s 17 400 mm/s 17
Klaas 0,08 200 mm/s 30 200 mm/s 20 200 mm/s 20 200 mm/s 20 200 mm/s 20 200 mm/s 20

Kartong 0,08 500 mm/s 20 500 mm/s 12 500 mm/s 11 500 mm/s 11 500 mm/s 11 500 mm/s 11
Nahk 0,08 400 mm/s 20 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15
Riie 0,08 400 mm/s 18 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15 400 mm/s 15

Kumm 0,08 300 mm/s 40 300 mm/s 35 300 mm/s 30 300 mm/s 30 300 mm/s 30 300 mm/s 30
Metall* 0,08 100 mm/s 100 100 mm/s 100 100 mm/s 100 100 mm/s 100 100 mm/s 80 100 mm/s 60
Graniit 0,08 200 mm/s 30 200 mm/s 28 200 mm/s 25 200 mm/s 25 200 mm/s 25 200 mm/s 25
Marmor 0,08 200 mm/s 30 200 mm/s 28 200 mm/s 25 200 mm/s 25 200 mm/s 25 200 mm/s 25

Keraamika* 0,08 200 mm/s 30 200 mm/s 28 200 mm/s 25 200 mm/s 25 200 mm/s 25 200 mm/s 25
*graveeritav ainult graveerimispastaga

Lõikamiseks ja Graveerimiseks sobivad plastikud

Lühend

PA
POM

PES

PET
PI
PS

PMMA

PC
PP

ABS

Polümetüülmetakrülaat

Polükarbonaat
Polüpropüleen

Akrüülnitriil-butadieen-stürool

Trade name

Kevlar®, Nylon®
Delrin®

Thermolite®, 
Polarguard®

Mylar®
Kapton®

Plexiglas®

Lexan®, Makrolon®

Polüoksümetüleen

Polüester

Polüetüleen tereftalaat
Polüimiid

Polüstüreen

Materjal Graveeringu 
tihedus

40W 60W 80W 100W 120W 150W

Materjal

Polüamiid

CO2 laseri graveerimiseparameetrid



Materjal Märkmed Hoiatus!

Täispuitplaadid Vältida õliseid ja vaigurikkaid 
puite

Puitvineer
Vineer sisaldab liimi, mistõttu ei 
pruugi lõigata nii hästi, kui tavalist 
puitu

Paber Hästi ning kiiresti lõigatav 
materjal Süttimisoht!

Papp, Kartong Hästi lõigatav Süttimisoht!

Kork Hästi lõigatav, kuid sõltub korgi 
kvaliteedist

Akrüül/Pleksiklaas/PMMA Hästi lõigatav Lõikamisel tekivad ohtlikud 
gaasid!

Delrin (POM) Lõikamisel tekivad ohtlikud 
gaasid!

Kapton teip Soovitatavalt võimalikult õhuke 
teip

Mylar (boPET)
Maksimaalse paksusega Mylari 
lõikamisel võib esineda ääre 
mullitamist

Kuldset Mylarit pole võimalik 
lõigata

Tahke stüreen Eraldab palju suitsu, kuid lõigatav Soovitatavalt võimalikult õhuke

Depron
Kasutuseks konstruktorite, 
mängulennukite või 
arhitektuurimudelite valdkonnas.

Lõigeprotsessi tuleb jälgida!

Riie/vilt/kanepiriie/puuvill Hästi lõigatavad materjalid Ilma plastikkatteta või 
immutuseta materjalid

Nahk/Seemisnahk Ainult pärisnahk
Magnetleht
Kumm ilma kloriidita Vältida kloori sisaldavat kummi
Teflon(PTFE) Võimalikult õhuke materjal

Süsinikkiud ilma epoksüvaiguta Vajalik väga aeglane 
lõikamiskiirus

Epoksüüdvaiguga süsinikkiudu
mitte lõigata!
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KUIDAS SÜNNIB TOODE?
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