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1. Autori andmed

Nimi Peeter Tamm kooli nimetus TUVKA
t60 kategooria taaskasutus

autori meiliaadress pect25@gmail

juhendaja nimi Mart Soobik

2. Nutika dpilastod nimetus

Ehistops.

3. Pildid, joonised, illustratsioonid voi videod (esitatava t66 autori oma materjal)

Pildi autor: Peeter Tamm




4 Kasutatavad materjalid, tédvahendid ja masinad

- Tehisspoon v6i spoon 160x1000 - tk (umb. 1 mm paks) ;
- Umar papptoru 4 — 6 mm seina paksusega pikkusega umb. 150 mm ja 90 mm
vélisdiameetriga - 1 tk;

- soomepapp 100x100x3 - 3 tk;

- puidust nupp - 1 tk;

- PVA liim;

- pintsel;

- triikraud,;

- Umarpulk;

- toosipuurid (D90 ja D75);

- kdsisaag;

- lihvmasin;

- puurpink;

- lihvpaber (P80 kuni P400);

- paberi nuga;

- Umar pulk;

- mddtevahendid (joonlaud jne);

- kaarid.




5.Soovituslik tdokaik/disainiprotsess

Valmista tops vabalt valitud mdotudega, kusjuures topsi suurim modt ei tohi olla suurem kui 150
mm. Soovituslik on jilgida topsi valmistamisel allpool toodud disainiprotsessi ja soovituslikku
tookaiku.

Disainiprotsessi kirjeldus: Topsi valmistamise disainiprotsess algab ideest, seejdrel tuleb teha
kavand ehk eskiis disainitavast tootest ning luua esialgne vdimalik lahendus fiiiisiliselt valmis ehk
luua prototiilip. Prototiiiip peab olema kiirelt tehtav ja odavalt, et testida toote funktsionaalsust. Kui
funktsionaalsuse testid on korras, siis tuleb analiiiisida kogu disainiprotsessi ja kui analiiiis annab
positiivsed tulemuse, siis ongi meil valminud toode. Juhul kui testimisel ja analiiiisi etapis selgub, et
toode ei vasta soovitud kriteeriumidele, siis tuleb uuesti disainida ning luua uus modifitseeritud ehk
taiendatud prototiiiip ning kogu protsess algab uuesti. Kui, aga testitulemused ja analiilis on head
olemegi loonud toote, mis rahuldab kliendi/- de vajadusi. Sisuliselt on disainiprotsess toote arenduse
tsiikkel. Pohjus miks me seda kdike teeme on klientide vajaduste rahuldamiseks. Kuid kui mingil
hetkel selgub, et klientide vajadused on ajas muutunud, siis tuleb jéllegi kogu protsessi korrata.

DISAIKIPROTSESS

ANALDOS

Disainiprotsessi autor: Peeter Tamm

Soovituslik tookaik:

1. Mddda ja margi ja seejarel Idika Umarast umb. 4 - 6 mm seina paksusega papp toorikust umb.
100 mm pikkune detail.

2. Mddda papptooriku sise 1abimoét ja arvuta papptooriku sisemine imbermoot.

3. Mddda ja margi spoonile siselabimdddu pikkus ja lisa 10 mm varu ning seejarel 16ika spooni
detail valja.

4. Liimi pintsli abil spooni detail papptoorikust Idigatud detaili sise kuljele ning hdéru imara silindri
kujulise pulga abil spoon topsi sisekilljele.

5. Loika paberi noaga spoonitopsi seest Ule ulatuv spoon ara ning seejarel rulli spoon topsi sise
kiljele kinni (lase kuivada vahemalt 20 minutit).

6. Md6ta, margi ja I16ika kdsisae abil soome papist karpi kaane ja pdhja detailid.

7. Seejarel toosifreesiga 16ika sobilikud detailid valja.

8. Spooni karbi pdhja detail mdlemalt kiiljelt ja lase kuivada.

9. Spooni karbi kaane detail Gihelt pool ja lase kuivada.

10. Loika karbi siselabimdddu suurune soome papist detail valja ning liimi topsi kaane spoonimata
kilje kulge.

11. Kinnita topsi nupp pliiatsitopsi kaane spoonitud osa kiilge.

12. Lihvi lihvpaberi véi lihvmasinat kasutades pliiatsitopsi pohi ja pliiatsitopsi kilg samale
tasapinnale.

13. Mddda pliiatsitopsi valis labimdot ja arvuta pliiatsitopsi valimine imberm&6ét. 14. Lisa
pliiatsitopsi valimisele imberm&ddule 10 mm ja seejarel I16ika sobilik spooni detail valja. 15. Liimi
pintsli abil spooni detail ja seejarel liimi topsi valiskuljele.

16. Loika paberi noaga spoonitopsivaljast lile ulatuv spoon ara ning seejarel rulli kuuma triikkrauaga
spoon pliiatsitopsi valiskiljele.

17. Lihvi tops lihvmasina ja/vdi lihvpaberiga.

18. Viimistle tops laki, oli voi dlivahaga.




6. Probleemsed kisimused, Ulesanded ja loovuse arendamine

1. Kuidas pliiatsitopsi kaane detailid limida tapselt keskele nii, et topsi kaas sobituks
ideaalselt topsiga?

2. Kuidas saab topsi valmistamise aega vahendada?

3. Kuidas saab pliiatsitopsi kujundada loomingulisemalt.

7. Léimingunaited teiste ainete/ainevaldkondadega (AN), dppekava labivate teemadega (LT) ja néited elust
enesest (N)

- Kehaline kasvatus (AN) - Opilased teevad t66d ja seelabi ka liguvad. Opilased
moistavad, millised t66vétted on maistlikud ning mida ei tohiks teha. Opilased méistavad,
et td6d tehes liikudes on oht end ja kaasdpilasi vigastada. Opilased 6pivad métestatult ja
ohutult likuma

- Matemaatika (AN) - Arvutamise ja rehkendamise oskus. Loogiliselt métlemise oskus,
seoste nagemise oskus.

- Eesti keel (AN) - funktsionaalse lugemise oskus. lugemise oskus ja sisust

arusaamine. Kasutab keelelise oskusi oma motete edasi kandmiseks.

- Ohutustehnika (LT) - ohutud t66votted erinevate td6operatsioonide

tegemisel. Isikukaitsevahendite kasutamine.

- Vaartushinnangute kujunemine (LT) - kujunevad kadlblikud vaartushinnangud

ja tédharjumused.

- Tehnoloogilise kirjaoskuse kujunemine (LT) - orienteerub tehnoloogilisel maastikul

ning oskab oma varasemaid teadmisi siduda teaduse ja tehnikaga.

- Tehnoloogia (LT) - tAnap&evaste tehnoloogiate kasutamine ja rakendamine

Oppetdos. -

Inseneeria - Parimate vdimalike lahenduste leidmine erinevatele tehnoloogilistele
probleemulesannetele.

8. Omandatavad dpitulemused Iahtuvalt tehnoloogiadpetuse ainekavast

Tehnoloogia igapaevaelus
- mbistab enda osalust topsi valmistamise tehnoloogilistes protsessides;
- teadvustab topsi valmistamisel ressursside piiratud hulka ning tarbib neid
saastvalt ja jatkusuutlikult; -
oskab topsi valmistamisel tegevust planeerida;
Disain ja joonestamine
- lahendab mitmeid probleemiilesandeid, mis topsi valmistamisel vdivad esineda;
- arvestab topsi valmistamisel ergonoomika péhireegleid ning oskab topsi valmistamisel
rakendada;
Materjalid ja nende té6tlemine
- leiab teavet topsi valmistamiseks vajalike materjalide, nende omaduste ja t66tlemise
kohta;
- vordleb topsi valmistamiseks vdimalike materjalide omadusi, t66tlemise viise ning
kasutamise voimalusi;
- tunneb ja kasutab topsi té6tlemisel masinaid;
- valmistab omanaolise topsi;
- kujundab topsi valmsitamisega positiivseid vaartushinnanguid ja kélbelisi
tédharjumusi;
- kasutab topsi valmistamisel ohutult masinaid ning té6vahendeid.
- teab ja kasutab tervisekaitse vahendeid.




9. Hindamine (hindamiskriteeriumid ja juhendid)

Hinnatakse iga dpilast individuaalselt;
topsi valmistamise tookultuuri;
suhtumist téosse;

puddlikkust;

jarjekindlust;
tahelepanelikkust;

iseseisva t60 tegemise oskust;
topsi disaini;

teostust;

viimistlust;

kvaliteeti;

topsi esitlemise oskust.

10. Nutika 6pilastdo luhiiseloomustus, soovitused ja markused

Tops on mdeldud taaskasutatud materjalidest tegemiseks. Soovituslik on topsi valmistamisel
jargida tookaiku. Opetaja valmistab ette materjali ja aitab vajadusel dpilastel kasutada
vajaminevaid masinaid. Opetaja kordab (ile ohutu tdétamise reeglid ning kuidas antud masinatega
ohutult tdétada ja jargib, et dpilased ohutusreegleid ei rikuks. Vajadusel dpetaja suunab opilase
oige lahenduse poole, kuid ei Gtle ette I6pplahendust.

Vajalikud eelteadmised: Opilased peavad oskama t66s kasutada vajaminevaid materjale ning
teadma nende materjalide omadusi. Opilased peavad oskama t66s vajaminevaid masinaid ohutult
kasutada. Opilased peavad oskama md6ta ja mérkida ning rakendada matemaatikas épitud
teadmisi (rehkendada, ringi Umbermdddu leidmine jne).

Antud t66 on méeldud 8.klassi opilasele.




